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～     按     鍵     功     能     說     明     ～ 

 

  電源開啟 / 關閉 

  按三秒後進入主要功能選項畫面, 短按時為退出功能選項畫面 

        峰值 PEAK/追從值 TRACK 切換鍵 

  功能選項畫面中進入設定及確認設定按鍵 

  數值歸零 

  數值記憶,選用後畫面上方出現 M 字樣，每按一下即記憶一組 

  Kgf、N、Lb 單位切換 

 功能選項畫面內選項的切換鍵，搭配 可以查看記憶資料，按 退出，或按

清除該筆資料 

  印表輸出，搭配印表連線可印出數據到 DP-1VR 

 

 

～  功     能     選     項     操     作     說     明  ～ 

 

長押 三秒進入主要功能選項畫面，共有 13 項選項可用 切換模式 01-13,用 鍵進入

切換,用 切換數據,若有多位數時用 切換位數 

模式 01  （ON、OFF）  

設定荷重上下限警示開啟(ON)或關閉(OFF)（荷重超過上限或下限時會從面版上之 LED

顯示）,當開啟此功能時畫面上會出現 C 字樣 
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模式 02  

此設定需搭配 AIKOH 原廠之電動台和連線方可使用，此設定需和 04 項目合用，當荷重

達到 04 所設定之上限數值命令機台動作方式 

( 不動作、 上昇、 下降、 停止) 

模式 03  

此設定需搭配 AIKOH 原廠之電動台和連線方可使用，此設定需和 05 項目合用，當荷重

達到 05 所設定之下限數值命令機台動作方式，機台動作方式如上，切記設定時 02 的值必

定要大於 03 的值，否則會出現錯誤訊息(Error)而無法設定 

模式 04  

設定模式 02 中所需的荷重上限值 

模式 05  

設定模式 03 中所需的荷重下限值） 

模式 06  ( 、 ) 

過負荷時電動機台動作(LOn 和 uOn)切換設定（視升降台本身設定，若升降台使用 AIKOH

原廠的 MODE-1308、MODE-2257 需設為 LOn） 

模式 07 ( 和 ) 

畫面表示方向（正向、反向） 

模式 08  

類比訊號輸出微調整 

模式 09  ( 、 ) 

自動斷電設定,若設為 ON 機器將在約 5 分鐘後關閉 
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模式 10 ( 、 ) 

自動歸零的開啟或關閉,若設定為 ON,當在 TRACK 模式下,若荷重低於兩個顯示值時,每兩

秒會自動歸零 1 次,一般於機台上連續測試時使用 

模式 11 （1、5、15、50、125、250ms） 

樣本數據時間變更，預設為 50ms 

模式 12 （1、2、5、10、20 次/秒） 

顯示更新次數設定，預設為 5 次/秒 

模式 13  

機台校正使用選項，此部分會影響到機台測試精度，請勿任意更動 

 

記憶的刪除： 

﹡刪除全部數據時按 鍵不放再按 鍵。 

﹡刪除單筆數據時按 鍵再按 鍵顯示數據後再按 鍵依序刪除。 

 

問題排除： 

問題 可能原因 排除方法 

螢幕電量指示閃爍 沒電 請插電充電 

單位無法切換 內部仍有記憶存在 請將之刪除即可 

數值無法歸零 內部荷重元故障 請洽本公司人員 

出現 O.L 字樣 內部荷重元故障 請洽本公司人員 

 


