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切割耗材 - 砂輪片

一般來說金相切割片是氧化鋁或碳化矽使用樹脂
或者其他黏結材料製作而成，不同的被裁切物質
可選擇不同的切割片來進行切割工作，以氧化鋁
切割片來說適用於鐵基金屬，碳化矽切割片適用
於非鐵基金屬和礦物，另外不同的黏結強度也會
有不同的切割表現。

依據專業金相使用所需求的切割性能參數所製作
的切割砂輪片，可以應用在市面上所有切割機，
優異的切削性能可以使接下來的研磨拋光工作大
幅度地縮短，在充分冷卻的前提下不易表面產生
熱損傷層。

金相切割片的選擇

高性能金相切割片

表示記號說明
WA        120        N        A9C       Ø255x1.2Tx31.75        B
砥粒               粒度          結合度       細分記號                 直徑 x 厚度 x 內徑            結合材料              

標準品種

尺寸的選擇
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不同對象材料在切割時候所發生的物理特性有些不同，根據發熱
量，切割的時間，可選擇不同成份組成的金相切削液，可以有效
幫助達到促進切削性能、冷卻、清洗防鏽、潤滑等功能。

金相切削液

切割及鑲埋耗材

金相鑲埋粉

適用於對熱量及壓力敏感的樣品，一般常見的種
類有環氧樹脂，壓克力等樹脂，可根據不同性能
及用途如多孔性樣品、高透明度、低收縮率、邊
緣強化功能，耐磨性。

冷埋樹脂

各式冷埋用模具及樣品夾



22

研磨與拋光耗材
研磨及拋光是製作金相樣品的關鍵步驟，這些步驟的質量將決定和優化整個過程，在研磨結束之後，樣
品的外觀必須是均勻的和有規律的，不能改變固有的平面度及材質。CAMEO 研磨盤在切削方面的性能，
減少了後續的工作時間，從而保證樣品的固有平整度，這是金相研究成功的必要條件。

鑽石研磨盤 CAMEO DISK

可選 Ø 直徑 200mm、250mm、300mm

CAMEO DISK 鑽石盤能達到減少與樣品的接觸面
積，使研磨壓力大幅度減低，少了不需要的壓力，
減少了樣品材料因為剪力撕裂材料組織。傳統使
用水砂紙的方法會有許多不安定的因素，現在先
進的方式是推薦使用鑽石盤系統，與碳化矽水砂
紙相比，不易造成圓角化，並防止材料生成受損
層。

專利的蜂巢式結構能優化研磨介質的在研磨盤與
樣品之間流動性，研磨過程當中研磨介質被順暢
的排出，保證了恆定的研磨力，因此在整個研磨
與拋光的過程當中是規律的。

CAMEO 系列金銀盤，是非鑽石研磨圓盤，搭配
Bio Daimant 鑽石懸浮液系列，可以處理所有類
型的金相材料，專利的 CAMEO DISK , 使懸浮液
體規則分佈在每個蜂窩狀組織當中，優化了懸浮
液體的使用量，也促進了試樣表面製樣水平。
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Cameo Disk
鑽石研磨拋光系統 選用推薦表
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研磨與拋光耗材

TOUCH LAM 是一系列專為拋光各種金相樣品材
料而使用不同天然纖維原料所製成的拋光絨布，
使用者可根據待拋光材料來選擇應用和方法，從
非常柔軟的材料到極為堅硬的硬質金屬，都能輕
鬆完成拋光工作，可搭配 LAMPLAN 鑽石懸浮液
及磁性快速轉接盤 FMS 及 FAS。 

多年來 LAMPLAN 一直致力於研發先進的產品，
更 以 用 戶 健 康 為 導 向， 旨 在 保 護 環 境 而 不 損 害
效 率。 符 合 REACH 歐 盟 化 學 品 法 規，Free of 
VOCs- 不含揮發性有機化合物，70% 以上可生物
分解，中性、無毒，嚴格控管鑽石顆粒液態濃度，
結合新一代水基結合劑，以獲得夠好的切削效果，
以確保第一秒接觸樣品就進行研削工作 。

拋光絨布 TOUCH LAM

高性能鑽石懸浮液 Bio-Diamant

可重覆黏貼使用

高濃度雙晶鑽石
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研磨與拋光耗材

通常大批量生產的一般砂紙，在檢驗過程當中有
品質不穩定的問題，這造成金相研磨工作當中遭
受很大的挑戰，而金相專用水砂紙需要具備了高
耐熱性以及濕式研磨的長耐久性，紙基底與碳化
矽顆粒的厚度經過特殊驗證，以確保既可完成研
磨任務且能高效節省成本開支。

研磨水砂紙

標準金相水砂紙提供有背膠及無背膠兩種選擇


